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	ΣΥΜΜΕΤΕΧΟΝΤΕΣ EQA HELLAS  (Ομάδα Επιθεώρησης):
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	ΣΥΜΜΕΤΕΧΟΝΤΕΣ ΠΕΛΑΤΗ ΚΑΤΑ ΤΗΝ ΕΝΑΡΚΤΗΡΙΑ ΣΥΝΕΔΡΙΑΣΗ:

……………………….

	Διεξαγωγή της εναρκτήριας συνεδρίασης με την αναγκαία πληρότητα  FORMCHECKBOX 



	ΤΥΠΟΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗΣ: Αρχική  , Επέκταση Πεδίου  , Ειδική ή Έκτακτη , Επαναπιστοποίηση   / 2η  , Επιτήρηση 1η 
Συνδυασμένη   , Ολοκληρωμένη  , Από κοινού 
Ημερομηνία Προηγούμενης Επιθεώρησης : ……………..


	ΠΕΔΙΟ ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΣΗΣ:



	ΠΑΡΑΓΡΑΦΟΙ ΠΡΟΤΥΠΟΥ
	ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΕΛΕΓΧΟΥ
	ΣΗΜΕΙΩΣΕΙΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΤΗ
	ΜΣ/ ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ

	ΕΝ 1090-1
	ΕΝ 1090-2
	ΕΝ 1090-3
	
	
	

	Γενικές πληροφορίες παραγωγής

	Παραγόμενα προϊόντα στο Εργοστάσιο
	
	
	
	Μεταλλικές Κατασκευές

 FORMCHECKBOX 
 από χάλυβα   FORMCHECKBOX 
 από αλουμίνιο
	

	Τμήμα του ΕΝ 1090, που εφαρμόζεται κατά τη παραγωγή
	
	
	
	 FORMCHECKBOX 
 EN 1090-2
 FORMCHECKBOX 
 EN 1090-3
	

	Χρησιμοποιούμενες παραγωγικές διεργασίες
	
	
	
	 FORMCHECKBOX 
 κοπή                   FORMCHECKBOX 
 διαμόρφωση

 FORMCHECKBOX 
διάτρηση              FORMCHECKBOX 
 αποκοπές

 FORMCHECKBOX 
συναρμολόγηση   FORMCHECKBOX 
 συγκόλληση

 FORMCHECKBOX 
επιφανειακή κατεργασία 
	

	Κλάση εκτέλεσης (EXC)
	
	
	
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 1                FORMCHECKBOX 
  EXC 2
 FORMCHECKBOX 
 EXC 3                FORMCHECKBOX 
  EXC 4
	

	Διαθέσιμο πιστοποιητικό ISO 9001 σε ισχύ
	
	
	
	 FORMCHECKBOX 
 ΝΑΙ                   Επισυνάπτεται
 FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

Πεδίο Εφαρμογής:


	

	Μέθοδος Δήλωσης που εφαρμόζεται
	
	
	
	 FORMCHECKBOX 
  Μέθοδος 1 (MPCS) ZA3.2 

 FORMCHECKBOX 
 Μέθοδος 2 (MPCS) ZA3.3

 FORMCHECKBOX 
  Μέθοδος 3b (MPCS) ZA3.5
 FORMCHECKBOX 
  Μέθοδος 3a (PPCS) ZA3.4     
	

	Χρησιμοποίηση Υπεργολάβων
	
	
	
	· Ανάθεση εργασιών συγκόλλησης
 FORMCHECKBOX 
  ΝΑΙ   FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

· Προστασία Διάβρωσης
 FORMCHECKBOX 
 ΝΑΙ    FORMCHECKBOX 
  ΟΧΙ
· Μηχανικές συνδέσεις
 FORMCHECKBOX 
 ΝΑΙ   FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ
· Ανάθεση NDT ελέγχων
 FORMCHECKBOX 
 ΝΑΙ   FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

· Ανάθεση υπεργολαβικής παρακολούθησης εργασιών εκτέλεσης (π.χ. επίβλεψη συγκολλήσεων)
 FORMCHECKBOX 
  ΝΑΙ   FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

· Ανάθεση θερμικών κατεργασιών
 FORMCHECKBOX 
  ΝΑΙ   FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

· Ονόματα υπεργολάβων:

· Διάφορα:
	

	Διαδικασίες Προμηθευτών και Υπεργολάβων
	
	
	· Προδιαγραφές και κριτήρια επιλογής προμηθευτών και υπεργολάβων
· Διαθεσιμότητα τεκμηρίωσης σε προμηθευτές και υπεργολάβους.
· Εξασφάλιση συμμόρφωσης προμηθευτών και υπεργολάβων στις σχετικές απαιτήσεις των ΕΝ 1090-2, ΕΝ 1090-3
· Κριτήρια αποδοχής προμηθευτών και υπεργολάβων
· Προστασία της ιδιοκτησίας του πελάτη
	
	

	Διεργασίες Βιομηχανοποίησης πλην συγκολλήσεων

	Διεργασίες κοπής
	
	
	Περιγραφή Διεργασίας
π.χ. πριόνισμα, κοπή με δίσκο, κοπή με πλάσμα, υδροκοπή, θερμική κοπή, κλπ.
	
	

	Διεργασίες μορφοποίησης
	
	
	Περιγραφή Διεργασίας

π.χ. Διαμόρφωση εν θερμώ, διαμόρφωση εν ψυχρώ, μορφοποίηση με φλόγα.
	
	

	Διεργασίες διάνοιξης οπών
	
	
	Περιγραφή Διεργασίας

π.χ. διάτρηση, ζουμπάς, κλπ.
	
	

	Διεργασίες αποκοπών
	
	
	Περιγραφή Διεργασίας

π.χ. laser, κοπές με πλάσμα, κ.λ.π.
	
	

	Γραπτές Διαδικασίες για τις ως άνω διεργασίες
	
	
	Αναφορά σε τεκμηρίωση
	
	

	Επάρκεια και καταλληλότητα του προσωπικού για την εκτέλεση των ως άνω διεργασιών
	
	
	Αρχεία εκπαίδευσης και κατάρτισης
	
	

	Πραγματοποίηση προγραμματισμού Παραγωγής με ικανοποιητικό τρόπο
	
	
	
	 FORMCHECKBOX 
  ΝΑΙ   FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

Παρατηρήσεις:
	

	Τρόπος διατήρησης της  ταυτοποίησης σε όλη τη διεργασία της βιομηχανοποίησης
	
	
	
	
	

	Τρόπος διατήρησης της  τιχνηλασιμότητας σε όλη τη διεργασία της βιομηχανοποίησης
	
	
	
	
	

	Διαθεσιμότητα Εξοπλισμού και Εγκαταστάσεων

	Κατάλογος εξοπλισμού που χρησιμοποιείται στη παραγωγή
	
	
	Επισυνάπτεται κατάλογος
	
	


	Κατάλληλες και ικανοποιητικές εγκαταστάσεις για τις προγραμματισμένες εφαρμογές
	
	
	Επισυνάπτεται τεκμηρίωση
	
	

	6.3.3
	Εξοπλισμός 
	
	
	· Διαδικασίες διαχείρισης υποδομών κι εξοπλισμού (παραγωγής, δοκιμών, μετρήσεων κι ελέγχων)

· Διακρίβωση ή επαλήθευση ή επικύρωση του χρησιμοποιούμενου εξοπλισμού ελέγχου μετρήσεων και δοκιμών.
· Συντήρηση εγκαταστάσεων και εξοπλισμού.

· Εξασφάλιση μη χρησιμοποίησης ελλαττωματικού εξοπλισμού και εγκαταστάσεων
	
	

	Κατασκευαστικός Σχεδιασμός

	Ο κατασκευαστικός σχεδιασμός είναι μία δραστηριότητα του επιθεωρούμενου οργανισμού
	
	
	
	 FORMCHECKBOX 
ΝΑΙ           FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ 

Αν ΟΧΙ αγνόησε τις επόμενες παραγράφους και πήγαινε στην επόμενη ενότητα
	

	6.3.4
	Διεργασία κατασκευαστικού σχεδιασμού
	4.2.1
	4.2.1
	Οι δραστηριότητες του κατασκευαστικού σχεδιασμού πραγματοποιούνται από προσωπικό
· Πρότυπα και κανόνες που χρησιμοποιούνται για τη διαστασιολόγηση

· Τρόπος πραγματοποίησης κατασκευαστικού σχεδιασμού

· Διαδικασίες ελέγχου υπολογισμών και αλλαγών

· Υπεύθυνο προσωπικό για το σχεδιασμό

· Καταλληλότητα προσωπικού

· Τήρηση Αρχείων
	 FORMCHECKBOX 
 εσωτερικό προσωπικό
 FORMCHECKBOX 
 υπεργολάβο, Όνομα Υπεργολάβου:
	

	6.2.4
	Χρήση κατασκευαστικών υπολογισμών για αξιολόγηση συμμόρφωσης
	
	
	Διαδικασίες διεργασίας κατασκευαστικού σχεδιασμού (παραδοχές, μέθοδοι, υπολογισμοί, λογισμικά)
	
	

	5.6/ 5.6.1
	Κατασκευαστικά χαρακτηριστικά / Γενικά
	
	
	Η αξιολόγηση γίνεται με βάση:

· τον κατασκευαστικό σχεδιασμό και 

· τα χαρακτηριστικά παραγωγής του στοιχείου
	
	

	5.6.2
	Κατασκευαστικός σχεδιασμός (υπολογισμοί και δοκιμές)
	
	
	· Οι κατασκευαστικοί υπολογισμοί μπορεί να χρησιμοποιηθούν για τον προσδιορισμό των χαρακτηριστικών του κατασκευαστικού σχεδιασμού του στοιχείου και ότι οι απαιτήσεις που δίδονται στο σχεδιασμό πληρούνται. Οι υπολογισμοί κατασκευαστικού σχεδιασμού θα πρέπει να είναι σύμφωνοι με τους σχετικούς ευρωκώδικες. ) 

EN 1990, Eurocode: Basis of structural design;

EN 1991, Eurocode 1: Actions on structures (all relevant parts);

EN 1993, Eurocode 3: Design of steel structures (all relevant parts)

EN 1994, Eurocode 4: Design of composite steel and concrete structures (all relevant parts for the steel parts in composite structures);

EN 1998, Eurocode 8: Design of structures for earthquake resistance (all relevant parts);

· EN 1999, Eurocode 9: Design of aluminium structures (all relevant parts)

· Οι δοκιμές βασίζονται στα Ευρωπαϊκά Πρότυπα και συνοδεύονται από υπολογισμούς (π.χ. για στοιχεία και φύλλα ψυχρής έλασης βλ. Annex A του ΕΝ 1993-1-3 & ΕΝ 1999-1-4 και για αξιολόγηση αποτελεσμάτων βλ. Annex D του ΕΝ 1990). Λαμβάνονται υπόψη και τα Εθνικά προσαρτήματα.
	
	

	4.5.2
	Φέρουσα ικανότητα (Μόνο για τη δήλωση ZA 3.3 εφαρμόζεται)
	
	
	Αντίσταση στις εγκάρσιες τομές στοιχείου, εκφραζόμενη ως χαρακτηριστική τιμή ή τιμή σχεδιασμού
	
	

	4.5.3
	Αντοχή κόπωσης (Μόνο για τη δήλωση ZA 3.3 εφαρμόζεται)
	
	
	Αναφέρεται στο σύντομο σχεδιασμό (επαναλαμβανόμενες φορτίσεις)
	
	

	Αξιολόγηση Συμμόρφωσης

	6.1
	Αξιολόγηση συμμόρφωσης / Γενικά
	
	
	· Δοκιμές αρχικού τύπου (ΙΤΤ)

· Έλεγχος Παραγωγής στο Εργοστάσιο (FPC)

· Δειγματοληψία, δοκιμή και έλεγχος στο Εργοστάσιο
	 FORMCHECKBOX 
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	6.3
	Σύστημα ΕΠΕ 
	4.2.1
	4.2.1
	Σύστημα ΕΠΕ σύμφωνα με Annex B (ISO 9001):

· Εγχειρίδιο Συστήματος ΕΠΕ

· Διαδικασίες τεκμηρίωσης (εγγράφων, αρχείων)

· Διαδικασίες υλοποίησης προϊόντος  (παραγωγή, έλεγχος & επικύρωση διεργασιών παραγωγής, έλεγχος αλλαγών, ιχνηλασιμότητα, αγορές, αποθήκευση, σήμανση, έλεγχος εξοπλισμού μέτρησης κλπ.)

· Διαδικασίες βελτίωσης (εσωτερικές επιθεωρήσεις, μη συμμορφώσεις, διορθωτικές/προληπτικές ενέργειες, ανασκόπηση) 

· Πρόγραμμα Ποιότητας (ISO 10005)

· Οδηγίες Εργασίας
	
	

	6.3.1
	Γενικές Απαιτήσεις
	4.2.1-4.2.3, Annex C
	4.2.1-4.2.3, Annex B
	
	
	

	
	Πραγματοποίηση Εσωτερικών Επιθεωρήσεων και Ανασκόπησης από τη Διοίκηση
	
	
	
	
	

	6.3.2
	Ανθρώπινο δυναμικό
	4.2.1
	4.2.1
	· Διαδικασίες διαχείρισης ανθρώπινου δυναμικού

· Οργανόγραμμα - Αρμοδιότητες κι υπευθυνότητες

· Εκπρόσωπος διοίκησης για το Σύστημα ΕΠΕ

· Υπεύθυνος συντονιστής συγκολλήσεων
	
	

	6.3.5
	Συστατικά προϊόντα που χρησιμοποιούνται στην παραγωγή
	5.1-5.11
Tables  1-7
	5.1-5.7

Tables  1-5
	· Διαδικασίες ελέγχου και καταγραφής συστατικών προϊόντων σύμφωνα με την προδιαγραφή στοιχείου
	
	

	6.3.6
	Προδιαγραφή στοιχείου
	4.1.1-4.1.3, 4.2.4

Σύμφωνα με Annex B
	4.1.1-4.1.3, 4.2.4

Σύμφωνα με ΕΝ 1999-1-1 
	· Καθορισμός EXC
· Σχέδιο Ελέγχων & Δοκιμών (ΙΤΡ)

· Προδιαγραφή στοιχείου σύμφωνα με PPCS (Annex A.2)

· Προδιαγραφή στοιχείου σύμφωνα με MPCS (Annex A.3, Πίνακας Α.1)
	
	

	6.3.7
	Αξιολόγηση προϊόντος
	
	
	· Διαδικασίες διατήρησης δηλούμενων χαρακτηριστικών

· Έλεγχος παραγωγής χαρακτηριστικών και μέθοδοι δειγματοληψίας σύμφωνα με Πίνακα 2
	
	

	6.3.8
	Μη Συμμορφούμενα Προϊόντα
	4.2.1
	4.2.1
	Διαδικασίες διαχείρισης μη συμμορφούμενων προϊόντων. (σήμανση, υπευθυνότητες, διαδικασία επισκευής, επαναληπτικοί έλεγχοι, προληπτικά μέτρα για τη μη επανεμφάνιση)
	
	

	6.2.9
	Διορθωτικές ενέργειες
	12.2.3
	12.7
	· Μη συμμορφούμενα προϊόντα

· Διατήρηση αρχείων μη συμμορφώσεων

· Ύπαρξη κατάλληλων διαδικασιών για τις επισκευές και επιδιορθώσεις που διενεργούνται από το παραγωγό, σε όλες τις θέσεις που πραγματοποιούνται.
	
	

	6.2
	Δοκιμές αρχικού τύπου
	
	
	Εργαστήριο Κατασκευαστή ή Εξωτερικό μη Διαπιστευμένο Εργαστήριο: Έλεγχος βάσει ISO/IEC 17025 για: 

· Οδηγίες δειγματοληψίας (§ 5.7)

· Μέθοδοι δοκιμών (§ 5.4.1)

· Ικανότητα προσωπικού (§ 5.2.1)

· Διακριβωμένος εξοπλισμός (§ 5.5)

· Αρχεία δοκιμών (§ 4.13.2 & § 5.10)

· Ποιότητα αποτελεσμάτων δοκιμών (§ 5.9.1)
	
	

	6.2.1
	Γενικά
	
	
	· Υπολογισμοί αρχικού τύπου (ΙΤC)

· Δοκιμές αρχικού τύπου (ΙΤΤ)

· Δοκιμές τύπου για τις διεργασίες βιομηχανοποίησης που έχουν διενεργηθεί από το κατασκευαστή
	
	

	6.2.2
	Χαρακτηριστικά
	
	
	· Τα χαρακτηριστικά που δηλώνονται, καθορίζονται σύμφωνα με τις δοκιμές αρχικού τύπου (βλ. § 1.2 του Παραρτήματος Γ)

· Εξαιρέσεις: Αντίδραση στη φωτιά, Έκλυση επικίνδυνων ουσιών, Ανθεκτικότητα
	
	

	6.2.3
	Χρήση ιστορικών στοιχείων
	
	
	Λαμβάνεται υπόψη η χρήση ίδιου τύπου στοιχείου, χαρακτηριστικών,  μεθόδου δοκιμών, διαδικασίας δειγματοληψίας, συστήματος επιβεβαίωσης της συμμόρφωσης κλπ.
	
	

	6.2.5
	Υπολογισμοί αρχικού τύπου
	
	
	Χρησιμοποιούνται για παραγωγή επακόλουθων στοιχείων με τα ίδια χαρακτηριστικά επίδοσης
	
	

	6.2.6
	Δειγματοληψία, αξιολόγηση και κριτήρια συμμόρφωσης
	
	
	· Αριθμός δειγμάτων -στοιχείου ή οικογένειας στοιχείων- για αξιολόγηση σύμφωνα με Πίνακα 1 (βλ. § 1 του Παραρτήματος Γ)

· Δειγματοληψία και συχνότητα δοκιμών σύμφωνα με Πίνακα 2 (βλ. § 1.1 του Παραρτήματος Γ)
	
	

	5.1
	Μέθοδοι αξιολόγησης / Γενικά
	12.1-12.7
	12.1-12.6
	Συμμόρφωση με απαιτήσεις φυσικών δοκιμών, γεωμετρικών μετρήσεων, κατασκευαστικών υπολογισμών κλπ.
	
	

	5.2/ 4.1
	Συστατικά προϊόντα
	12.2/5.1-5.11
	12.2/5.1-5.7
	· Χάλυβες: Ιδιότητες αντοχής, συγκολλησιμότητα και αντοχή σε θραύση

· Αλουμίνιο: Ιδιότητες αντοχής
· Χειρισμός- Αποθήκευση και συνθήκες αποθήκευσης συστατικών προϊόντων και πρώτων υλών

· Διατήρηση της ταυτοποίησης

Η τεκμηρίωση (έγγραφα) ελέγχων των χρησιμοποιούμενων προϊόντων συμμορφώνεται με την προδιαγραφή στοιχείου
	
	

	5.3/ 4.2
	Ανοχές διαστάσεων και σχήματος
	4.1.4,

11.1-11.3, Annex D
	11.1-11.3, Annex G

Annex H

Annex I
	Οι γεωμετρικές ανοχές μετρούνται ως εξής:

· Μέθοδοι σύμφωνα με ISO 7976-1

· Όργανα σύμφωνα με ISO 7976-2

· Ακρίβεια σύμφωνα με ISO 17123-1

· Οι ουσιώδεις γεωμετρικές και οι λειτουργικές ανοχές εφαρμόζονται για όλα τα στοιχεία

· Οι ειδικές ανοχές περιγράφονται στην προδιαγραφή στοιχείου
	
	

	
	
	
	
	· 
	
	

	5.4/ 4.3
	Συγκολλησιμότητα
	7.1-7.7, 12.4
	7.1-7.7, 12.4
	· Σχέδιο εργασιών συγκόλλησης (welding plan)

· Χάλυβες σύμφωνα με ΕΝ 10164

· Αλουμίνια σύμφωνα με ΕΝ 1999-1-1 & ΕΝ 1011-4
	
	

	5.5/ 4.4
	Αντοχή σε θραύση
	5.3-5.11
	-
	Εφόσον δε δίνονται στοιχεία για τα συστατικά προϊόντα, το χαρακτηριστικό αξιολογείται μόνο για χάλυβες με δοκιμή Charpy σύμφωνα με ΕΝ 10045-1 κι η αξιολόγηση των αποτελεσμάτων γίνεται σύμφωνα με το ΕΝ 1993-1-10.
	
	

	5.6.3
	Χαρακτηριστικά παραγωγής (βιομηχανοποίησης)
	12.1-12.7
	12.1-12.6
	· Τα χαρακτηριστικά αξιολογούνται  σύμφωνα με τις απαιτήσεις της προδιαγραφής στοιχείου

· Η παραγωγή των στοιχείων ελέγχεται και αξιολογείται σύμφωνα με την καθορισμένη EXC και τις απαιτήσεις ανοχών
	
	

	5/7 4.5.4
	Αντίσταση στη φωτιά. (Ύπαρξη παραγόμενων προϊόντων με απαιτήσεις για αντίσταση στη φωτιά)
	
	
	· Χαρακτηριστικά επίδοσης R, Ε, Ι, Μ, βάσει EN 13501-2

· Περίοδοι κατάταξης χαρακτηριστικών: 15’, 20’, 30’, 45’, 60’, 90’, 120’, 180’, 240’, 360’

Εναλλακτικά δηλώνεται η σχέση θερμοκρασίας-χρόνου: παραμετρικές καμπύλες σύμφωνα με Annex A του EN 1991-1-2
	 FORMCHECKBOX 
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Παρατηρήσεις: 
	

	5.8/ 4.6
	Αντίδραση στη φωτιά. (Ύπαρξη παραγόμενων προϊόντων με απαιτήσεις για αντίδραση στη φωτιά)
	
	
	Σύμφωνα με τις κλάσεις και τις απαιτήσεις δοκιμών του EN 13501-1

· Class A1 σύμφωνα με ΕΝ 13501-1 (ανοξείδωτοι χάλυβες και στοιχεία ανοδιωμένου αλουμινίου)

· Για οργανικά επιστρωμένα φύλλα χάλυβα το χαρακτηριστικό δίνεται με βάση τα EN 14782 και EN 14783

Παρατήρηση: με αναφορά στην αντίδραση στη φωτιά, τα δομικά υλικά που γίνονται από χάλυβα και αλουμίνιο έρχονται κάτω από την  A1 class σύμφωνα με την Ευρωπαϊκή ταξινόμηση και δεν απαιτείται πρόσθετη τεκμηρίωση. Τα στοιχεία των  γαλβανισμένων χαλύβων και των ανοδειωμένων αλουμινίων επίσης κατατάσσονται στην A1 class.

Στη περίπτωση βαμένων στοιχείων, πρέπει να ελέγχεται  ότι η κλάση των στοιχείων συμμορφώνεται με τις απαιτήσεις όσον αφορά  την εφαρμογή και τη λειτουργία.. Η ταξινόμηση πρέπει να πραγματοποιείται σύμφωνα με το  EN 13501 1.

Βάψιμο που εφαρμόζεται σε στοιχεία χάλυβα ή αλουμινίου για επιφανειακή προστασία ή για άλλες αιτίες  μπορεί να διαφοροποιείται από την  A1 classification. Πληροφορίες σχετικά με την αντίδραση στη φωτιά οργανικά βαμμένων φύλων χάλυβα περιλαμβάνεται στα EN 14782 και EN 14783.
	 FORMCHECKBOX 
ΝΑΙ           FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ 

Παρατηρήσεις: 
	

	5.9/ 4.7
	Επικίνδυνες ουσίες
	
	
	Πρόσθετη δοκιμή απαιτείται όταν στις προστατευτικές επιστρώσεις δεν μπορεί να αξιολογηθεί έμμεσα πιθανή εκπομπή με έλεγχο της πρώτης ύλης της επίστρωσης

· Εκπομπή ραδιενέργειας 

· Έκλυση καδμίου και ενώσεών του

Υλικά που χρησιμοποιούνται σε επιστρώσεις δεν εκλύουν ή εκπέμπουν επικίνδυνες ουσίες άνω του μέγιστων επιτρεπόμενων ορίων, όπως αυτά καθορίζονται στο κράτος-μέλος προορισμού τους

Γενικά η παρακάτω διατύπωση  καθορίζεται στη περίπτωση στοιχείων κατασκευασθέντων από χάλυβα και αλλουμίνιο: NPD "no performance determined"
	
	

	5.10/ 4.8
	Αντοχή σε κρούση 
	
	-
	Το χαρακτηριστικό αξιολογείται με την αντοχή σε θραύση του χάλυβα
	
	

	5.11/4.9
	Ανθεκτικότητα
	10.1-10.9, 12.6, Annex F
	10.1-10.4, Annex F
	Το χαρακτηριστικό αξιολογείται έμμεσα ελέγχοντας την έκθεση του στοιχείου και αξιολογώντας τις απαιτήσεις για προστασία της επιφάνειας που δίνονται στην προδιαγραφή στοιχείου

Απαιτήσεις για διαβρωτική προστασία (προετοιμασία επιφάνειας):

· Ανοξείδωτοι χάλυβες σύμφωνα με ΕΝ 1993-1-4

· Κράματα αλουμινίου σύμφωνα με ΕΝ 1999-1-1
	
	

	8
	Σήμανση
	6.2,  9.6.2
	6.2, 6.5, 9.5.2
	· Η σήμανση του στοιχείου αναφέρεται στην προδιαγραφή στοιχείου

· Η χρήση μεταλλικής σφραγίδας χρησιμοποιείται μόνο κατόπιν συμφωνίας με τον πελάτη

· Σήμανση και ετικέτα CE σύμφωνα με Annex ZA.3
	
	

	Έλεγχοι και Δοκιμές

	Έλεγχοι και Δοκιμές των παραγόμενων προϊόντων (Inspection and test plan)
	
	
	· Κατάλογοι Ελέγχων και Δοκιμών

· Ύπαρξη κριτηρίων αποδοχής κατάλληλων για το EXC.
	
	

	Ύπαρξη προγραμμάτων ποιότητας και μεθοδολογιών εργασίας
	
	
	Ειδικών για το κάθε έργο
	
	

	Διαθεσιμότητα πιστοποιητικών υλικών για τα βασικά υλικά που αγοράζονται, αναλώσιμα συγκολλήσεων, κοχλίες, αντιδιαβρωτική προστασία κλπ. Έλεγχος πιστοποιητικών εισερχόμενων υλικών
	
	
	· Εξασφάλιση της αναγκαίας ιχνηλασιμότητας

· Τρόπος χειρισμού εισερχομένων χωρίς σήμανση CE
	
	

	Σχεδιασμός και πραγματοποίηση των ελέγχων και δοκιμών στα κατάλληλα σημεία της διεργασίας παραγωγής  ώστε να διασφαλίζεται η συμμόρφωση με τις συμβατικές απαιτήσεις.
	
	
	
	
	

	Συμφωνία της θέσης και της συχνότητας με τη σύμβαση ή και τα πρότυπα των προϊόντων. 
	
	
	
	
	

	Υπεύθυνος για την επιλογή των μεθόδων ελέγχων και δοκιμών.

Επάρκεια του προσώπου για το σχεδιασμό, την εκτέλεση, και επιτήρηση των ελέγχων και δοκιμών των συγκολλήσεων σύμφωνα με τις καθορισμένες απαιτήσεις. 
	
	
	
	
	

	Διαδικασίες Δοκιμών
	
	
	 FORMCHECKBOX 
 Από το προσωπικό του πελάτη
 FORMCHECKBOX 
 Υπεργολαβικά
	 FORMCHECKBOX 
 Visual tests

 FORMCHECKBOX 
 Penetration test (PT)

 FORMCHECKBOX 
 Magnetic particle test (MT)

 FORMCHECKBOX 
 Radiographic test (RT)

 FORMCHECKBOX 
 Ultrasonic test (UT)

 FORMCHECKBOX 
 Miscellaneous
	

	Καταλληλότητα προσωπικού  πιστοποιημένου σε μη καταστροφικές δοκιμές 
	12.4.1
	12.4.2.2
	
	
	

	Διαθεσιμότητα κατάλληλου εξοπλισμού για δοκιμές NDT
	
	
	Επισυνάπτεται κατάλογος υλικών και εξοπλισμού
	
	

	Ύπαρξη κατάλληλης τεκμηρίωσης  για τη διενέργεια των δοκιμών.
	
	
	Μόνο όταν διενεργείται από το προσωπικό του οργανισμού
	
	

	6.2.8
	Καταγραφές από αξιολογήσεις αποτελεσμάτων
	
	
	Αρχεία που πρέπει να τηρούνται από τον κατασκευαστή για τουλάχιστον 5 έτη
	
	

	Τεκμηρίωση των ελέγχων και δοκιμών - Αρχεία Έργων
	
	
	· πρότυπα των προϊόντων που χρησιμοποιούνται, μαζί με κάποιες επί πλέον απαιτήσεις 

· συμβατικές, κανονιστικές και ρυθμιστικές απαιτήσεις 

· επί πλέον απαιτήσεις που καθορίζονται από το παραγωγό 

· τεκμηρίωση της ικανότητας του παραγωγού να ανταποκριθεί  στις προδιαγεγραμμένες απαιτήσεις.

· προδιαγραφές μητρικών υλικών και ιδιότητες συγκολλητών συνδέσεων

· απαιτήσεις συγκόλλησης και κριτήρια 

· θέση, δυνατότητα πρόσβασης και ακολουθία συγκολλήσεων, συμπεριλαμβανομένης της δυνατότητας πρόσβασης για την επιθεώρηση και για τη μη καταστρεπτική δοκιμή 

· η προδιαγραφή της διαδικασίας συγκόλλησης, οι διαδικασίες NDT και διαδικασίες θερμικής προστασίας 

· επάρκεια διαδικασιών συγκόλλησης και προσωπικού

· διευθετήσεις ελέγχου ποιότητας και επιθεωρήσεις τρίτου μέρους 

· έλεγχοι και δοκιμές 

· υπεργολάβοι; 

· θερμικές επεξεργασίες μετά τη συγκόλληση

· συνθήκες περιβαλλοντικές

· χειρισμός μη συμμορφώσεων

· άλλες απαιτήσεις συγκολλήσεων
	
	


	ΕΝ 1090-2 & 1090-3
	ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ ΕΛΕΓΧΟΥ
	ΣΗΜΕΙΩΣΕΙΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΤΗ
	ΜΣ/ ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ

	ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ
	§
	ΕΝ 1090-2
	ΕΝ 1090-3
	
	

	Εφαρμόσιμο τμήμα του  EN ISO 3834 
	 FORMCHECKBOX 
 EN ISO 3834 -2

 FORMCHECKBOX 
 EN ISO 3834 -3

 FORMCHECKBOX 
 EN ISO 3834 -4
	

	Χρησιμοποίηση από το κατασκευαστή διαφορετικών προτύπων από αυτά που αναφέρονται στο ISO 3834-5
	 FORMCHECKBOX 
  ΝΑΙ           FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

Παρατηρήσεις:
	

	Συγκολλήσεις
	7
	· Τεκμηρίωση σύμφωνα με § 2.1 του Παραρτήματος Ζ του ΕΚΠ
· 20 Μέθοδοι συγκόλλησης (βλ. § 7.3)
· WPS σύμφωνα με EN ISO 15609 ή EN ISO 14555 ή EN ISO 15620

· Επιβεβαίωση καταλληλότητας σύμφωνα με Πίνακες 12 & 13 (για τις μεθόδους 111, 114, 12, 13, 14 σύμφωνα με EN ISO 15613 ή EN ISO 15614-1 και  για >S275 σύμφωνα με 7.4.1.2.c) (WPQR)
· Εγκυρότητα σύμφωνα με EN ISO 15614-1

· Ικανότητα προσωπικού σύμφωνα με ΕΝ 287-1 για Συγκολλητή, ΕΝ 1418 για Χειριστή και ΕΝ ISO 14731 για Συντονιστή – Εξειδικευμένες γνώσεις σύμφωνα με Πίνακες 14 & 15 (Πιστοποιητικά)
· Προετοιμασία άκρων συγκόλλησης (δεν επιτρέπονται ρηγματώσεις) – Εξομάλυνση επιφάνειας (όπου απαιτείται) – Καθαρισμός (για κοίλους χάλυβες σύμφωνα με EN ISO 9692-1 ή EN ISO 9692-2)
· Διαχείριση αναλωσίμων σύμφωνα με Πίνακα 16

· Προθέρμανση υλικών βάσης σύμφωνα με EN ISO 13916 και EN 1011-2
· Για EXC3 & EXC4 δεν επιτρέπονται εργασίες κοπής και απόξεσης (εκτός αν προδιαγράφεται διαφορετικά)

· Για EXC2, EXC3, EXC4 το ελάχιστο μήκος βοηθητικής συγκόλλησης πρέπει να είναι 4πλάσιο του μέγιστου πάχους που συγκολλείται ή 50mm (οι βοηθητικές συγκολλήσεις που δεν είναι μόνιμες πρέπει να απομακρύνονται)

· Συγκολλήσεις συνδετικών υλικών και ήλων διάτμησης σύμφωνα με EN ISO 14555 

· Θερμικές κατεργασίες ανόπτησης σύμφωνα με ISO/TR 17663 και άλλες κατεργασίες μετά τη συγκόλληση (συμπεριλαμβανομένων και υπεργολαβικών) 
· Για καταστρώματα γεφυρών, σύμφωνα με § 12.4.4.c
· Για ανοξείδωτους χάλυβες σύμφωνα με ΕΝ 1011

· Για ανόμοιους χάλυβες, διαφορετικών ανοξείδωτων μεταξύ τους, οι απαιτήσεις πρέπει να προδιαγράφονται

· Κριτήρια αποδοχής σύμφωνα με EN ISO 5817
	· Τεκμηρίωση σύμφωνα με § 2 του Παραρτήματος Η του ΕΚΠ

· 3 Μέθοδοι συγκόλλησης (βλ. § 7.3)

· WPS σύμφωνα με EN ISO 15609-1 

· Επιβεβαίωση καταλληλότητας σύμφωνα με EN ISO 15613 ή EN ISO 15613 ή EN ISO 15614-2 (WPQR)
· Εγκυρότητα σύμφωνα με EN ISO 15614-2

· Ικανότητα προσωπικού σύμφωνα με ΕΝ ISO 9606-2 για Συγκολλητή, ΕΝ 1418 για Χειριστή και ΕΝ ISO 14731 για Συντονιστή – Εξειδικευμένες γνώσεις σύμφωνα με Πίνακα 7 (Πιστοποιητικά) και ονόματα
· Προετοιμασία άκρων συγκόλλησης σύμφωνα με EN 1011-1 και EN 1011-4 – Χρονικό διάστημα μεταξύ καθαρισμού και συγκόλλησης ≤4hrs
· Διαχείριση αναλωσίμων σύμφωνα με οδηγίες του κατασκευαστή τους

· Μέτρηση πάχους λαιμού "a" σύμφωνα με EN ISO 17659

· Μέθοδοι μη καταστροφικών ελέγχων σύμφωνα με ΕΝ 12062 (προσωπικό σύμφωνα με ΕΝ 473)

· Μη καταστροφικοί έλεγχοι σύμφωνα με ΕΝ 571-1 (διεισδυτικά υγρά -ΡΤ), ΕΝ 1714 (υπέρηχοι –UT), ΕΝ 1435 (ραδιογραφίες –RT) και Πίνακα 9
· Καταστροφικοί έλεγχοι σύμφωνα με ΕΝ 1320 ή/ και ΕΝ 1321, αν προδιαγράφεται σχετικά
· Όλες οι συγκολλήσεις ελέγχονται οπτικά σε όλο το μήκος τους

· Εάν περισσότερο από το 4% του μήκους μιας ελεγχθείσας συγκόλλησης έχει επισκευασθεί, ένα επιπλέον μήκος ίσο με δύο φορές από το αρχικό μήκος πρέπει να ελέγχεται (εάν το αποτέλεσμα της πρόσθετης δοκιμής, δείχνει και πάλι ότι η εργασία που πρέπει να επισκευαστεί είναι μεγαλύτερη από 4% συγκόλλησης, τότε πρέπει να ελέγχεται σε όλο το μήκος)

· Επίπεδα ποιότητας κατασκευών κατηγορίας λειτουργίας SC1 σύμφωνα με Πίνακα L.4 (Annex L)

· Επίπεδα ποιότητας κατασκευών κατηγορίας λειτουργίας SC2 σύμφωνα με Πίνακα L.5 (Annex L)
	
	

	Ύπαρξη διαδικασιών για τη προετοιμασία και εκτέλεση της συγκόλλησης που καλύπτουν λεπτομέρειες όπως προετοιμασία συνδέσεων, κοίλες διατομές, προστασία από το καιρό, συναρμολόγηση, προθέρμανση, προσωρινές προσθήκες, tack welds, επισκευές (εφαρμοζόμενα για EXC2,3,4) , κλπ.
	 FORMCHECKBOX 
  ΝΑΙ           FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

Παρατηρήσεις:
	

	Ύπαρξη διαδικασιών και οδηγιών εργασίας που εφαρμόζονται επί πλέον των WPS.
	 FORMCHECKBOX 
  ΝΑΙ           FORMCHECKBOX 
 ΟΧΙ

Παρατηρήσεις:
	

	Μηχανικές συνδέσεις/ στερεώσεις
	8
	· Καταλληλότητα προσωπικού

· Διαθεσιμότητα διαδικασίας

· Τα προς σύνδεση στοιχεία δεν πρέπει να διαφέρουν περισσότερο από 2 mm σε πάχος και γενικά 1 mm προ της εφαρμογής φόρτισης
· Ονομαστική διάμετρο μπουλονιών σύνδεσης ≥Μ12

· Προφορτισμένα μπουλόνια σύμφωνα με ΕΝ 14399-3 ή ΕΝ 14399-7 ή ΕΝ 14399-4 ή ΕΝ 14399-8 (σύμφωνα με Πίνακα 19 ή/ και 20, ή για συνδυασμένη μέθοδο σύμφωνα με Πίνακα 21)
· Τα παξιμάδια (περικόχλια) πρέπει να εφαρμόζουν κατάλληλα και να αποφεύγεται η υπερβολική σύσφιξη

· Σύσφιξη/ δέσιμο σύμφωνα με § 8.8

· Ύπαρξη αναγκαίου εξοπλισμού
	· Καταλληλότητα προσωπικού

· Διαθεσιμότητα διαδικασίας

· Τα προς σύνδεση στοιχεία δεν πρέπει να διαφέρουν περισσότερο από 1 mm σε πάχος και γενικά 0,5 mm προ της εφαρμογής φόρτισης

· Ανάλογα με την κατηγορία σύνδεσης (σύμφωνα με ΕΝ 1999-1-1), τα στοιχεία σύνδεσης (βίδες, παξιμάδια, ροδέλες) χρησιμοποιούνται σύμφωνα με τον Πίνακα 5
· Οι επιφάνειες που εφάπτονται πρέπει να είναι ελεύθερες από «μολύνσεις»

· Ο συνδυασμός μπουλονιού, παξιμαδιού και τσιμούχας θα πρέπει να ακολουθεί τον Πίνακα 5
· Τα μπουλόνια τοποθετούνται χωρίς να καταστρέφεται το σπείρωμα και δε συγκολλούνται (εκτός αν προδιαγράφεται διαφορετικά) 
· Ύπαρξη αναγκαίου εξοπλισμού

· Τα παξιμάδια (περικόχλια) πρέπει να εφαρμόζουν κατάλληλα και να αποφεύγεται η υπερβολική σύσφιξη

· Τα σπειρώματα πλακών πρέπει να είναι ≥4mm
· Τα βιδώματα πρέπει να γίνονται εν ψυχρώ
	
	

	Ανέγερση
	9
	· Σχέδια ανέγερσης (εν ισχύ) διαθέσιμα στο εργοτάξιο

· Έλεγχοι με μετρήσεις σύμφωνα με ISO 4463-1
· Εργοταξιακές συνθήκες σύμφωνα με § 9.2

· Μέθοδοι ανέγερσης σύμφωνα με § 9.3

· Πληρούνται τα κριτήρια των ουσιωδών ανοχών πριν την ανέγερση

·  Ενσωμάτωση ρουλεμάν (κουζινέτα) σύμφωνα με ΕΝ 1337-11

· Καθαρισμός μετά την ανέγερση
	· Σχέδια ανέγερσης (εν ισχύ) διαθέσιμα στο εργοτάξιο

· Έλεγχοι με μετρήσεις σύμφωνα με ISO 4463-1

· Εργοταξιακές συνθήκες σύμφωνα με Annex K
· Μέθοδοι ανέγερσης σύμφωνα με § 9.3

· Πληρούνται τα κριτήρια των ουσιωδών ανοχών πριν την ανέγερση

· Οι σφήνες που πιθανά να χρησιμοποιούνται είναι από αλουμίνιο (σε εξωτερικές εφαρμογές το πάχος τους είναι 1mm)

· Καθαρισμός μετά την ανέγερση
	Δεν έχει εφαρμογή στη πιστοποίηση κατά ΕΝ 1090-1. Μόνο αν το ζητήσει ο πελάτης για χρησιμοποίηση του Φορέα ως Οίκο Ποιοτικού Ελέγχου (ΟΠΕ).
	

	Ετοιμασία επιφάνειας
	10
	· Συστήματα προστασίας από διάβρωση αν εφαρμόζεται για επιφάνειες που πρόκειται να:

· βαφούν σύμφωνα με ΕΝ ISO 12944 και Annex F
· επιστρωθούν με θερμικό ψεκασμό σύμφωνα με ΕΝ 14616, ΕΝ 15311, ΕΝ ISO 14713 και Annex F

· επιστρωθούν με γαλβάνισμα σύμφωνα με ΕΝ ISO 1461, ΕΝ ISO 14713 και Annex F
· Καταλληλότητα προσωπικού

· Ύπαρξη γραπτής τεκμηρίωσης

· Προετοιμασία επιφανειών για βαφή σύμφωνα με EN ISO 8501

· Βαθμός προετοιμασίας επιφανειών σύμφωνα με EN ISO 8501-3 (εφόσον έχει καθοριστεί ο αναμενόμενος κύκλος ζωής λόγω προστασίας από διάβρωση, σύμφωνα με Πίνακα 22)
· Εκπλήρωση των απαιτήσεων των χειριζόμενων υλικών ( π.χ..: δωμάτια, μηχανική προετοιμασία, αμμοβολή, χειροκίνητη βαφή, βιομηχανική βαφή, προσδιορισμός σημείου δρόσου, μέτρηση πάχους βαφής κλπ.
	· Συστήματα προστασίας από διάβρωση αν εφαρμόζεται για επιφάνειες σύμφωνα με Annex F
· Καταλληλότητα προσωπικού

· Ύπαρξη γραπτής τεκμηρίωσης

· Τα στοιχεία που αποθηκεύονται σε εξωτερικούς χώρους πρέπει να αερίζονται και να μην έχουν υγρασία

· Στα σημεία επαφών (αλουμίνιο-αλουμίνιο και αλουμίνιο-πλαστικό) δεν υπάρχουν ρωγμές για διείσδυση νερού

· Οι επιφάνειες καθαρίζονται πριν τη συνδεσμολογία

· Η συνδεσμολογία των επιμέρους μερών πρέπει να γίνεται πριν η επίστρωση ή η ένωση σφράγισης έχει τελείως στεγνώσει

· Εκπλήρωση των απαιτήσεων των χειριζόμενων υλικών ( π.χ..: δωμάτια, μηχανική προετοιμασία, αμμοβολή, χειροκίνητη βαφή, βιομηχανική βαφή, προσδιορισμός σημείου δρόσου, μέτρηση πάχους βαφής κλπ.
	
	


	Συνεντεύξεις με το προσωπικό
	

	Προσδιορισμός των οργανωτικών ή λειτουργικών μονάδων ή διεργασιών που επιθεωρήθηκαν και ο χρόνος της επιθεώρησης
	

	Επιτόπιοι έλεγχοι στη περίπτωση ύπαρξης πολλαπλών εγκαταστάσεων (ημερομηνία, τοποθεσία, κλπ.)
	

	Χρήση Λογοτύπων και Σημάτων σε έντυπη και ηλεκτρονική μορφή
	

	Επαλήθευση της αποτελεσματικότητας των διορθωτικών ενεργειών που έχουν ληφθεί σε προηγούμενες εντοπισθείσες μη συμμορφώσεις- παρατηρήσεις
	

	Ενδεχόμενες αποκλίσεις από το σχέδιο επιθεώρησης και αιτίες
	

	Καταγραφή σημαντικών θεμάτων που επηρεάζουν το πρόγραμμα επιθεώρησης
	

	Σημαντικές αλλαγές, εάν υπάρχουν, που επηρεάζουν το σύστημα διαχείρισης του πελάτη από την τελευταία επιθεώρηση που πραγματοποιήθηκε
	

	Ερωτήματα / σχόλια / διαφωνίες/ Εκκρεμότητες 
	

	Συμπέρασμα σχετικά με την καταλληλότητα του πεδίου πιστοποίησης
	

	Επιβεβαίωση ότι έχουν εκπληρωθεί οι αντικειμενικοί σκοποί της επιθεώρησης
	

	Συμπερασματικά σχόλια περί συνολικής εφαρμογής και αποτελεσματικότητας επιθεωρούμενου ΣΔ
	

	Εισήγηση Επικεφαλής Επιθεωρητή για τη Χορήγηση της Πιστοποίησης
	


	ΣΥΜΜΕΤΕΧΟΝΤΕΣ EQA HELLAS  (Ομάδα Επιθεώρησης):

…………………………………..
	ΣΥΜΜΕΤΕΧΟΝΤΕΣ ΠΕΛΑΤΗ ΚΑΤΑ ΤΗΝ ΚΑΤΑΛΗΚΤΙΚΗ ΣΥΝΕΔΡΙΑΣΗ:

……………………….

	Διεξαγωγή της καταληκτικής συνεδρίασης με την αναγκαία πληρότητα 


ΤΑ ΜΕΛΗ ΤΗΣ ΟΜΑΔΑΣ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗΣ  ΔΕΝ ΕΧΟΥΝ  ΚΑΜΜΙΑ ΕΠΑΓΓΕΛΜΑΤΙΚΗ ή ΑΛΛΟΥ ΕΙΔΟΥΣ ΣΧΕΣΗ ΜΕ ΤΗΝ ΕΠΙΘΕΩΡΟΥΜΕΝΗ ΕΠΙΧΕΙΡΗΣΗ/ΟΡΓΑΝΙΣΜΟ ΤΟΥΛΑΧΙΣΤΟΝ ΓΙΑ ΤΑ ΤΕΛΕΥΤΑΙΑ ΔΥΟ ΕΤΗ . Η ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗ ΕΙΝΑΙ ΔΕΙΓΜΑΤΟΛΗΠΤΙΚΟΥ ΧΑΡΑΚΤΗΡΑ ΚΑΙ ΩΣ ΕΚ ΤΟΥΤΟΥ Η ΜΗ ΚΑΤΑΓΡΑΦΗ ΑΡΝΗΤΙΚΩΝ ΕΥΡΗΜΑΤΩΝ ΕΠΕΧΕΙ ΚΆΠΟΙΟ ΒΑΘΜΟ ΑΒΕΒΑΙΟΤΗΤΑΣ ΚΑΙ ΔΕΝ ΣΗΜΑΙΝΕΙ ΟΤΙ ΔΕΝ ΥΦΙΣΤΑΝΤΑΙ ΜΗ ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΕΙΣ ΣΤΟ ΕΦΑΡΜΟΖΟΜΕΝΟ ΣΔ.

	ΑΠΟΚΛΙΣΕΙΣ / ΠΡΟΤΑΣΕΙΣ ΒΕΛΤΙΩΣΗΣ

	ΚΩΔΙΚΟΣ ΕΡΓΟΥ:
	
	ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗΣ:
	

	ΣΥΝΟΛΑ

	ΜΗ ΣΥΜΜΟΡΦΩΣΕΙΣ: 

 
	ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΕΙΣ :

 
	ΠΡΟΤΑΣΕΙΣ ΓΙΑ ΒΕΛΤΙΩΣΗ: 

 

	Α/Α ΜΗ ΣΥΜΟΡΦΩΣΗΣ: 
	Α/Α ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΗΣ:
	Α/Α ΠΡΟΤΑΣΗΣ ΒΕΛΤΙΩΣΗΣ:

	Περιγραφή:
	 
	§ Προδιαγραφής/ Προτύπου:

	Διερεύνηση Αιτιών Εμφάνισης 
	 

	Διόρθωση/

Διορθωτική Ενέργεια
	 
	ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗΣ:

	Α/Α ΜΗ ΣΥΜΟΡΦΩΣΗΣ: 
	Α/Α ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΗΣ:
	Α/Α ΠΡΟΤΑΣΗΣ ΒΕΛΤΙΩΣΗΣ:

	Περιγραφή:
	 
	§ Προδιαγραφής/ Προτύπου:

	Διερεύνηση Αιτιών Εμφάνισης 
	 

	Διόρθωση/

Διορθωτική Ενέργεια
	 
	ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗΣ:

	Α/Α ΜΗ ΣΥΜΟΡΦΩΣΗΣ: 
	Α/Α ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΗΣ:
	Α/Α ΠΡΟΤΑΣΗΣ ΒΕΛΤΙΩΣΗΣ:

	Περιγραφή:
	 
	§ Προδιαγραφής/ Προτύπου:

	Διερεύνηση Αιτιών Εμφάνισης 
	 

	Διόρθωση/

Διορθωτική Ενέργεια
	 
	ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗΣ:

	Α/Α ΜΗ ΣΥΜΟΡΦΩΣΗΣ: 
	Α/Α ΠΑΡΑΤΗΡΗΣΗΣ:
	Α/Α ΠΡΟΤΑΣΗΣ ΒΕΛΤΙΩΣΗΣ:

	Περιγραφή:
	 
	§ Προδιαγραφής/ Προτύπου:

	Διερεύνηση Αιτιών Εμφάνισης 
	 

	Διόρθωση/

Διορθωτική Ενέργεια
	 
	ΗΜΕΡΟΜΗΝΙΑ ΟΛΟΚΛΗΡΩΣΗΣ:


	Ο Επικεφαλής Επιθεωρητής:
	Υπογραφή
	Ημερομηνία

………………………..

	Εκπρόσωπος Πελάτη:

Έλαβα γνώση της έκθεσης της ομάδας επιθεώρησης και των ευρημάτων
	Υπογραφή και Σφραγίδα Πελάτη


	Ημερομηνία

……………………


1. Για τη περίπτωση των μη συμμορφώσεων που εντοπίζονται κατά τη διάρκεια της αρχικής επιθεώρησης ή της επαναπιστοποίησης δίνεται ένα χρονικό διάστημα τριών μηνών για την αποκατάσταση τους, ενώ στις περιπτώσεις επιτήρησης το χρονικό διάστημα περιορίζεται στους δύο μήνες. Η αποτελεσματικότητα των ενεργειών που αφορά τις παρατηρήσεις κρίνεται στην επόμενη χρονικά επιθεώρηση.  

2. Διενεργείται Εναρκτήρια και Καταληκτική Συνεδρία και ο εντεταλμένος εκπρόσωπος της Διοίκησης λαμβάνει αντίγραφο της παρούσας Αναφοράς.

3. Ο υπό επιθεώρηση Οργανισμός βρίσκεται σε λειτουργία και ελέγχεται το αιτούμενο πεδίο εφαρμογής της πιστοποίησης.

4. Τα μέλη της ομάδας επιθεώρησης  δεν έχουν  καμμιά επαγγελματική ή άλλου είδους σχέση με τον επιθεωρούμενο οργανισμό τουλάχιστον για τα τελευταία δυο έτη. 

5. Η επιθεώρηση είναι δειγματοληπτικού χαρακτήρα και ως εκ τούτου η μη καταγραφή αρνητικών ευρημάτων ενέχει βαθμό αβεβαιότητας χωρίς να σημαίνει ότι δεν υφίστανται αποκλίσεις.

	ΕΛΕΓΧΟΣ ΑΝΑΦΟΡΑΣ - ΑΠΟΦΑΣΗ ΧΟΡΗΓΗΣΗΣ / ΔΙΑΤΗΡΗΣΗΣ

	Συμπληρώνεται από την Τεχνική Διεύθυνση

	Επωνυμία Επιχείρησης/Διεύθυνση:
	

	Ημερομηνία Επιθεώρησης:
	
	Κωδικός Έργου:
	

	Συμμόρφωση σύμφωνα με τον κανονισμό (ΕΕ) αριθ. 305/2011 (CPR)
	EN 1090-1:2009+Α1:2011
	Πρότυπο:
	ΕΝ 1090-2:  FORMCHECKBOX 
  
ΕΝ 1090-3:  FORMCHECKBOX 
  

	Σημειώσεις: 

	Περιγραφή μεταβολής πεδίου:
	 
	 
	 

	ΠΕΔΙΟ ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΣΗΣ (εφόσον υπάρχει μεταβολή):

	

	

	ΕΛΕΓΧΟΣ ΔΙΟΡΘΩΤΙΚΩΝ ΕΝΕΡΓΕΙΩΝ

	Ημνία Ελέγχου/Αποδοχής ΔΕ:
	 
	 
	Επάρκεια ΔΕ:
	Επαρκής

	Υπεύθυνος Ελέγχου  ΔΕ:
	 
	 
	Κατάσταση αναφοράς: 
	Κλειστό

	Σχόλια:  (σε περίπτωση Επαναπιστοποίησης περιλαμβάνονται και σχόλια για τη συνολική επίδοση του οργανισμού κατά το προηγούμενο κύκλο πιστ/σης)  

 



	Σχόλια προς άμεση απάντηση/ διευκρίνηση από Επιθεωρητή προ της Χορήγησης :

	 

	Παρατηρήσεις: 

	Σημεία προς εξέταση κατά την επόμενη επιθεώρηση:  

	 

 



	Επισημάνσεις / Υποδείξεις για Βελτίωση / Αιτιολόγηση Μη Χορήγησης:



	                                                                                                                    Α/Η επόμενης επιθεώρησης:                    

	ΑΠΟΦΑΣΗ ΧΟΡΗΓΗΣΗΣ ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΣΗΣ ή ΔΙΑΤΗΡΗΣΗΣ ή ΕΠΑΝΑΠΙΣΤΟΠΟΙΗΣΗΣ
	ΘΕΤΙΚΗ
	ΑΡΝΗΤΙΚΗ
	ΑΝΑΦΟΡΑ ΕΠΙΘΕΩΡΗΣΗΣ:
	ΙΚΑΝΟΠΟΙΗΤΙΚΗ
	ΜΗ ΙΚΑΝΟΠΟΙΗΤΙΚΗ

	Υπεύθυνος Χορήγησης ή Ελέγχου:
	
	Ημ/νία Ισχύος/Λήψης Απόφασης Χορήγησης: 
	 


*Για τους επιθεωρούμενους οργανισμούς που διαθέτουν κατασκευαστικό σχεδιασμό παρίσταται και εμπειρογνώμονας που προέρχεται από το κατάλογο των εγκεκριμένων εμπειρογνωμόνων. Ο Έλεγχος των σημείων πραγματοποιείται σύμφωνα με τα αναφερόμενα στις § 5.6/5.6.1-5.6.2 του παρόντος 

F05-03 1090, Εκδ.2.0, 01.08.2021
Σελίδα 1 από 31 

F05-03 1090, Εκδ.2.0, 01.08.2021
Σελίδα 22 από 31 


